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ﬁw" Mit dem Besten aus 9 Methodologien
helfen wir Dir, Dein Unternehmen zum N\.QH\OAO‘Ogl'Q“
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Durchbruchartige Verbesserungen
in Projekten & Workshops erzielen
und strukturierte + datengetriebene
Probleml6sekultur etablieren

o SHOPFLOOR
Transparenz & taglich BV 3 3%

gelebte Verbesserung
im Tagesgeschaft verankern

Die Wertschépfung
perfekt im Griff,

vom Arbeitsplatz bis zum
End-to-End-Wertstrom

Methodologie-
Baukasten

Komplexe technische Probleme
mit Struktur, Kontrasten & einfacher Statistik
schnell und pragmatisch 16sen

Neue Prozesse & Produkte
konsequent aus Kundensicht gestalten
und robust + fehlerfrei umsetzen

Produkte & Prozesse
mit fortgeschrittenen
statistischen Methoden
nachhaltig verbessern

Mit kreativen Innovationen
& Prozessautomatisierung
echten Mehrwert aus
Kundensicht generieren
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Schneller Projekterfolg mit LEAN SIX SIGMA & Change

v’ Prozessstabilitat & Quantifizierung durch SIX SIGMA
4 Geschwindigkeit & pragmatische Umsetzung durch LEAN
4 Akzeptanz & Veranderungsdynamik durch CHANGE
v Durch Kombination der besten Ansatze zur EINFACH
datengetriebenen Problemldsungskultur
 Define > Measure > Analyze > |lmprove > Cowntrol
WAS IST UNSER WIE VISUALISIEREN & | WAS VERURSACHT WAS LOST DAS WIE SICHERN WIR DIE
PROBLEM & FOKUS?  QUANTIFIZIEREN? DAS PROBLEM? PROBLEM? NACHHALTIGKEIT? ‘

Beispiel
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Ist-Prozessvisualisierung &
Ermittlung der Ausgangslage Gezielte Umsetzung an den
Hauptursachen & -Stellhebeln

Absicherung der
e ——— Nachhaltigkeit

Festlegung Pain Points, Projekt- Datengetriebene I8 . . .
= — Wirksamkeitsnachweis &
kennzahlen & klarer Projektfokus Analysen, um wichtige S e

Zusammenhange zu verstehen SIXSIGMA
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Mit 8D + SIX DELTA® komplexe technische Probleme schnell I6sen

Mit Fakten & Unterschieden das Problem systematisch eingrenzen
Mit Hilfe von Kontrasten & einfacher Statistik die Ursache sofort finden

Einfache & wirksame Lésungen ohne unnodtige Umwege £\
bestatigen und umsetzen

Concentrate > Characterise > Clue > Co"ﬁm‘ > - >

WORAUF WAS WELCHE HINWEISE | WIE DIE WAHRE WIE GEGENMASSNAHME
KONZENTRIEREN - CHARAKTERISIERT FUHREN UNS DIREKT | TECHN. URSACHE VALIDIEREN & IRREVERSIBLE
WIR UNS? | UNSER PROBLEM? ZUR URSACHE? SICHER BESTATIGEN? | KORREKTUR ABSICHERN? i
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Prozesse taglich neu denken & verbessern
mit LEAN MANAGEMENT

V' Den Arbeitsplatz perfekt im Griff
v Unnétige Aufwande vermeiden

-

& V' lterativ kleine & groBe Verbesserungen erreichen

KPI Tracking fUr jede

Implementierungsschleife 2 Implementierungsschleife

z.B. SMED & Kamishibai-Boards
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I [ ] oo | [ovt] [ Appreach 1:
J Eliwinabion of uialest achivifias
(b argansational ofbimrzation)

Lo ] | L ) ) [ e ]
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Bewertung & Visualisierung des S H J j E 4:1 B

IST & SOLL-Zustands ; . Iplentirngshleie 3
z.B. Wertstromanalyse : R - z.B. LINE BALANCING

Implementierungsschleife 1
z.B. KANBAN /l\SIXSIGMA
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Q. Mit SHOPFLOOR MANAGEMENT das Tagesgeschaft im Griff
! V' Verbesserung operative KPI's, Standards, Transparenz & Fehlerkultur
4 kurzzyklische Kommunikation mit Fakten & beschleunigte Problemldsung

v' Unterstitzung der taglichen Verbesserungsarbeit durch D oS
Prozessnahe und Einbindung von Mitarbeitern & Fihrungskraften EINFACH
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TransParinz & \ Kennzahlen- \ Hawdlungsfelder \ Orga-c;i}c;fioc; der \ Standards & \\\

| Prozesssteuerung / steuerung /& Problemlosung Kommunikation Prozesskontrolle
WAS IST DIE | WIEKANNICH | WELCHE PROBLEME | WIE DIE ELEMENTE | WELCHE ROUTINEN
HAUPTSTEUERUNGS- = LERNKURVEN & HANDLUNGSFELDER ' IN KOMMUNIKATION + SIND ZU ETABLIEREN? =0%
FUNKTION? GENERIEREN? | ANGEHEN? BRINGEN? 1= In

. . i lle ies (2 Ehaedn Schrittweises Ausrollen der SFM-
Be|Sp|e| f;:ﬂ_,.., ‘ & Kommunikations-Elemente
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_ laufenden SFM-Prozess
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(z.B. visuelle Kapazitatssteuerung) mSIXSIGMA
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290 Neue Prozesse & Produkte mit DESIGN 4 LEAN SIX SIGMA

v' Termingerecht vom Kundenwunsch zum fertigen Produkt / Prozess
v' Relevante Kundenanforderungen strukturiert Gbersetzen
v" Produkte & Prozesse von Anfang an robust & fehlerfrei

konsequent aus Kundensicht gestalten & fehlerfrei umsetzen

EINFACH

\

Define Measure > Analyze > Design > Verify
WAS soLL MIT DER WAS SIND DIE WIE KONNEN DIE WIE LASST SICH WIE BEWAHRT SICH
INNOVATION ERWARTUNGEN EQWAQTUNGEN DAS IM DETAIL DIE INNOVATION
ERREICHT WERDEN? | UNSERER KUNDEN? ERFULLT WERDEN? | REALISIEREN? (M MARKT?
. Priorisierte Schrittweise
Beispiel Kundenwiinsche Konkretisierung
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Uberfihrung in
technische Design-Merkmale

Kundenwiinsche messba
gemacht, inkl. Abhangigkeiten

(Morphologischer Kasten)
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Mit DESIGN THINKING maBgebliche Nutzerbediirfnisse
erkennen & umfassend erfiillen
v" Nutzerzentrierte Losungen, die den echten Anwenderbedirfnissen entsprechen

V' Iterative Verbesserungen durch Feedback & Kontextanpassungen N
v Kreative Problemlésungen & innovative Ansatze

Strategie N

Synthese Prototypen
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Mit diesem einfachen SELBSTCHECK erkennst Du
wegweisende Schlusselansatze flir Dein Unternehmen

EINFACH

——\
: : G'\;g\ befriedigend Q ausreichend
Wie gut gelingt es (AN ‘ ‘
| mangelhaft

Deinem Unternehmen. ... gut

@ Sehr gut ‘ . ungenigend

Arbeitsplatze & Wertstréme perfekt im Fluss zu gestalten, so dass [y
die Arbeit schnell, einfach & fehlerfrei von der Hand geht? E

. LEAN
Projekte strukturiert & datengetrieben zu bearbeiten und
schnelle & nachhaltige Durchbruchverbesserungen zu erzielen?

alle Mitarbeiter aktiv in ProBlerlosung, prozessnahe Verbessering [ncy
und eine bffene Fehlerkultur im Tagesgeschift einzubezichen? [l

komplexe technische Probleme schnell, nachhaltig und
ohne unnétige Umwege an den Hauptursachen abzustellen? Download-Link:

Innovationen & Nutzererfahrungen so durchdacht zu gestalten, TG — SELBSTCHECK
dass sie die Bedlrfnisse der Anwender umfassend erfiillen? E03

DESIGN FOR

zu entwickeln & termingerecht mit minimalen Risiken einzufuhren? @]



https://www.sixsigma-lean.com/methodologien/#self

In unserer kostenfreien LEAN SIX SIGMA kannst Du
von vergleichbaren Companys lernen, die diesen Weg bereits gegangen sind

Shopfloor Management

Industrie 4.0
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LEAN SIX SIGMA ‘

/”\ LeanSixSigma
||I|| ‘“IIBUSINESS COMMUNITY
http://sixsigma-lean.community

v Deine Impulsgeber-Community fiir Lean Six Sigma & Problemlésung
v Die besten Ansitze aus der Automobilindustrie

v" MaBgeschneidert adaptiert & bedarfsgerecht fiir Dein Unternehmen



Als Community-Mitglied erhaltst Du ein inkl.

Praxistipps zur maBBgeschneiderten Umsetzung in Deinem Unternehmen

, 7
u Bereich 1 R ZBereich 2 WHAT‘

Wir haben Qualitats- ﬂ “ ? ‘ Jlch mochte Lean zur OEE-

probleme baei elektrischen Verbesserung einfiihren,
Komponenten & Effizienz- .' aber auch meine Mitarbeiter
probleme tn unseren ﬁ 1\” ” }{ w befihigen, neue Prozesse &
Produkte robust & fehlerfret

S REIRT RN

Training & sofortige Anwendung Bereich 1 Training & sofortige Anwendung Bereich 2
DESIGN FOR
IS-IIE)? I:\;llcu\mn\ (de \’\\/ER LEAN
e auntty” MANAGEMENT - SIG/N‘"A
€O rged! ©

(OSTENO> =

Kontrastbasierte DMAIC-Projekte Einfihrung N\YIsB), DFSS-Pilotworkshops
techn. Problemlésung & SFM zur visuellen & fur neue Produkte &
mit pragmatischen Auftragssteuerung & visuelles Management neu einzuflhrende

Ansatzen Teilautomatisierung mit Kl in Engpassprozessen Prozesse


https://sixsigma-lean.community/register/
https://sixsigma-lean.community/register/

Kontaktdaten Dominik & Xavier /”h\s|xs|GMA
Six Sigma-Lean Consulting GbR, Stuttgart il

I LEAN CONSULTING
www.sixsigma-lean.com
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XAVIER SCHAMBIL DOMINIK VOLLMER

DIPL.-INGENIEUR MASCHINENBAU DIPL.-WIRTSCHAFTSINGENIEUR

AlIN SIXSIGMA

WWW.SIXSIGMA-LEAN.COM WWW.SIXSIGMA-LEAN.COM

MOBIL: +49-(0) 160 99 41 78 27 MOBIL: +49-(0) 176 11 11 82 82
SKYPE: SIXSIGMA-LEAN XS SKYPE: SIXSIGMA-LEAN DV
E-MAIL: SCHAMBIL@SIXSIGMA-LEAN.COM E-MAIL: VOLLMER@SIXSIGMA-LEAN.COM
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